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1. Uvod

Vyrocna sprava Inovacnéeho fondu n. f. (d'alej len ,,fond*) za rok 2011 je vypracovana v zmysle
§16 bod 6 a 7 Statutu fondu. Sprava bude zverejnend vo Vestniku Ministerstva hospodarstva
Slovenskej republiky (d’alej len ,,ministerstva‘) a na web stranke ministerstva.

2. PrehPad ¢innosti fondu
Cinnost’ fondu bola zabezpetovana a riadena Spravnou radou fondu, Dozornou radou fondu
a spravkynou fondu.
V hodnotenom obdobi, t. j. v roku 2011, fond pokra¢oval v &innostiach stanovenych StatGitom
fondu v nasledujicom rozsahu:
2. 1. Podpora inovacnych projektov
» Pre podporu inova¢nych projektov (zmluvy zroku 2010) fond poskytol vroku 2011
rieSitel'om:

a)

b)

PRVA ZVARACSKA a. s., Kopcianska 14, 851 01 Bratislava, na rieSenie projektu
»Inovacia technoldgie laserového zvarania absorpénych puzdier na uskladnenie

vyhorené¢ho jadrového paliva® (zmluva 1/2010) 2. tranzu pre rok 2011 vo vyske
100 000,- EUR

EVPU a. s., Trenéianska 19, 018 51 Nova Dubnica, na rieSenie projektu ,,Vyvoj
a experimentalne  overovanie efektivneho procesu splynovania orientované
na zdokonal'ovanie procesu findlnej technoldgie splynovania a spracovania procesného
plynu‘ (zmluva 2/2010) 2. tranzu pre rok 2011 vo vysSke 245 000,- EUR

= Fond uzatvoril zmluvy s uspesnymi predkladatel'mi projektov, ktori sa uchadzali o navratni
finan¢nu vypomoc v 2 vyberovych konaniach:

dia 18. februadra 2011 bolo uverejnené v Hospodarskych novindch prvé vyberové

konanie na predkladanie navrhov projektov v termine do 11. marca 2011. Uspesny bol

jeden predkladatel’ projektu. Spravna rada fondu, na jej zasadnuti diia 25. marca 2011,

na zéklade posudenia predlozenych navrhov projektov a predlozenej dokumentacie,

dolozenia dvoch nezavislych expertnych hodnoteni projektov a predneseného stanoviska

Dozornej rady Inovacného fondu schvélila poskytnutie navratnej finan¢nej vypomoci

v pozadovanej vySke a s predkladatel'om bola podpisana zmluva.

a) Zmluva ¢. 1/2011, bola podpisana dna 16. maja 2011 s riesitel'om ZTS - Vyskumno-
vyvojovy ustav KoSice a. s., Juzna trieda 95, 041 24 KoSice, na rieSenie projektu
»lnovacia — vyvoj obzvlast presnych polohovacich systémov pre radioaktivne
prostredie”. Navratna finan¢na vypomoc v pozadovanej vyske 99 000,- EUR bude
poskytnutad v dvoch tranziach:

- 1. tranza (bola poskytnuta dna 23. septembra 2011) 68 000,- EUR
- 2. tranZa (bude poskytnutd v roku 2012) 31 000,- EUR

dia 09. juna 2011 bolo uverejnené v Hospodérskych novinach druhé vyberové konanie
na predkladanie navrhov projektov v termine do 10. augusta 2011. Predlozenych bolo
pét projektov, z ktorych boli uspesni traja predkladatelia projektov. Spravna rada fondu,
na jej zasadnuti dna 10. oktébra 2011, schvalila na zaklade posudenia predlozenych
navrhov projektov a predloZenej dokumentécie, doloZenia dvoch nezéavislych expertnych
hodnoteni projektov a predneseného odporucacieho stanoviska Dozornej rady
Inovaéného fondu, poskytnutie ndvratnej finan¢nej vypomoci V pozadovanej vyske pre
troch uspesnych predkladatel’'ov projektov:

CESTNE A STAVEBNE MECHANIZMY a. s., Tisovec na rieSenie projektu ,,Inovécia
univerzalnych dokoncovacich strojov UDS a terénnych vozidiel ScatTrac* vo vySke
200 000,- EUR



BUKOZA INVEST spol. s. r. 0., na rieenie projektu ,,Priemyselny vyskum vyroby

praskovej celulozy (mikrokrystalickej celulozy)* vo vyske 490 000,-EUR

VIPO a. s., Partizanske, na rieSenie projektu ,,Vyvoj a zhodnotenie funkéného modelu

zariadenia na navijanie pravouhlych patkovych lan s priemerom 24 - 42 palcov (610 -

1 067mm) vo vyske 493 500,- EUR.

Na zéklade poziadavky uspesnych riesitelov CESTNE A STAVEBNE MECHANIZMY

a. s., Tisovec a VIPO a. s., Partizanske, budi zmluvy o poskytnuti navratnej finan¢ne;j

vypomoci uzatvorené v roku 2012, kedy za¢nu riesitelia s rieSenim projektov.

b) Zmluva ¢. 2/2011- NFV, bola podpisana dna 07. novembra 2011 s rieSitelom
BUKOZA INVEST spol. s. r. 0., Hencovska 2073, 093 02 Hencovce, na riesenie
projektu ,Priemyselny vyskum vyroby praskovej celulozy (mikrokrystalickej
celulozy)“. Navratna finan¢na vypomoc v pozadovanej vyske 490 000,- EUR bude
poskytnutd v troch tranziach:

- 1. tranza (bola poskytnuta dna 23. novembra 2011) 170 000,- EUR
- 2. tranza (bude poskytnuta v roku 2012) 150 000,- EUR
- 3. tranza (bude poskytnuta v roku 2013) 170 000,- EUR

* Fond monitoroval rieSenia inovaénych projektov podporovanych zo zdrojov fondu
a priecbezne sledoval hospodéarenie dlznikov na zdklade predkladanych vykazov
(vyhodnotenie plnenia jednotlivych projektov je uvedené v (prilohe €. 1)

= Spravna rada rieSila vymahanie pohl'adavok fondu (priloha ¢. 2)

3. Hospodarenie a stav majetku fondu (tidaje su v EUR)

d) HOSPODARENIE:

Néklady fondu:

Celkové ziuc¢tované naklady za rok 7 469

Vynosy fondu:

Zauctované vynosy celkom 25 622

VvV tom: Prijaté bankové Groky 2 466
Uroky z poskytnutych finanénych prostriedkov 23 156

Vysledok hospodarenia pred zdanenim - zisk 18 153

Odvedena zrazkova dan z urokov 469

Vysledok hospodarenia po zdaneni - zisk 17 684

Vsetky naklady a vynosy sa viazu k hlavnej — neziskovej ¢innosti, ktora nie je predmetom dane
zZ prijmu, okrem zrazenej dane z trokov na bankovych tc¢toch. Tato dan je podl'a zakona o dani
Z prijmu povazovana za daiiova povinnost’, nie za preddavok.

Rezijné naklady zahfnaju naklady na poskytnuté sluzby — Gi€tovnictvo, audit, postovné,
cestovné, spolu 4 393,- EUR, - mzdové naklady na dohodu o vykonani prace pre posudzovanie
predlozenych projektov 671,- EUR — ostatné naklady, bankové poplatky, kolky, odpisy

2 405,- EUR.

V oblasti vynosov boli zauctované uroky prijaté na bankovom Ucte, vratane urokov

Z terminovanych vkladov a troky z poskytnutych navratnych finan¢nych vypomoci v stilade

S platnymi zmluvami.



b) STAV MAJETKU AZAVAZKOV:

2010 2011 Koefic
Majetok - aktiva celkom 2339451 2 358 167 100,8
V tom pohladavky 1631134 1 655 336 82,3
Bankovy ucet 708 317 702 831 99,2
Hmotny majetok PC 734 1231 167,7
Zdroje krytia— pasiva 2339451 2 358167 100.8
V tom vlastné zdroje 2337728 2335412 99,9
Z toho ZI 1726 1726 100,0
Fondy 3152 845 3152 845 100,0

strata min. obdobia -709 942 -816 843 115,05

HV + zisk —strata -106 901 +17 684

Zavazky 2 457 2 755 112.1
V tom dodavatelia 357 705 197.4
Zakonné rezervy 2100 2 050 97,6

V Struktare majetku maju vyrazny podiel pohl'adavky z poskytnutych navratnych finan¢nych
vypomoci, Z ¢oho so splatnost'ou do 1 roka je 232 357,- EUR a nad 1 rok je 1 570 150,- EUR.
Opravné polozky k splatnym pohl'adavkam st vo vyske 162 650,- EUR.

Z dovodu nevymozitel'nosti boli odpisané pohladavky a tym zrusené opravné polozky voci
spolo¢nostiam WAY INDUSTRY a.s a VUS KoSice a.s.

Nové opravné polozky neboli tvorené.

Plnenie rozpoctu na spravu fondu: Plan 2011 Skutoc¢nost’
Prijmy — uroky 38 000 25 622
Vydavky rézia fondu pozostavaju:

Material 1000 3
Sluzby 3900 2 393
mzdy — dohody 700 671
bankové a iné poplatky, 3000 1 668
audit 2 000 2 000
odpisy 0 734
rezerva 1400 0

. Zhodnotenie udajov rocnej ictovnej uzavierky a vyroku auditora

Uttovna zavierka fondu bola v zmyslu zdkona overena auditorkou Ing. Katarinou Magulovou
s vyrokom: ,,PodPa nasho stanoviska, uctovna zavierka organizacie Inovacny fond n. f.
poskytuje pravdivy a verny obraz o finan¢nej situacii u¢tovnej jednotky k 31. decembru
2011 a vysledku jej hospodarenia za rok, ktory sa skon¢il k uvedenému datumu v silade
so slovenskym zakonom o actovnictve*.

Auditorska sprava z overenia ro¢nej uctovnej zavierky za rok 2010 (priloha €. 3).

. PrehPad o daroch, prispevkoch a dotaciach
Fond v roku 2011 neziskal ziaden dar, prispevok ani dotaciu.



6. Zmeny V zloZeni organov fondu
Organy fondu v roku 2011 pracovali v nasledovnom zlozeni:
Dozorné rada fondu:
1. Ing. Jozef Velebny, predseda
menovaci dekrét 529/2009-1000, zo diia 20. marca 2009)

2. Ing. Dusan Hurinek, ¢len
menovaci dekrét ¢. 239/2010-100-MH, zo dna 21. decembra 2010

3. Ing. Miroslav Novodomec — ¢len
menovaci dekrét ¢. 2059/2009-1000 zo dna 12. novembra 2009

Spravna rada fondu:

1. Ing. Igor Chovan — predseda
menovaci dekrét ¢. 2059/2009-1000 zo dna 12. novembra 2009

2. Ing. Jozef Huddak, ¢len
menovaci dekrét ¢.529/2009-1000, zo diia 20. marca 2009
odvolaci dekrét ¢. 365/2011-1000, zo dna 22. februara 2011

Ing. Martin Hlinka, ¢len
menovaci dekrét ¢. 365/2011-1000, zo dia 22. februara 2011

3. Ing. Peter Ondrejka, Clen
menovaci dekrét ¢. 239/2010-100-MH, zo dna 21. decembra 2010

4. Ing. Marta Baginova, ¢lenka
menovaci dekrét ¢. 2059/2009-1000 zo dna 12. novembra 2009

5. PhDr. Emil Picha, ¢len
menovaci dekrét ¢.2029/2011-1000, zo dna 15. decembra 2011

6. Mgr. Miroslava Paceltov, ¢lenka
menovaci dekrét ¢. 239/2010-100-MH, zo dna 21. decembra 2010

7. Ing. Igor TomaSovic, ¢len
menovaci dekrét . 2059/2009-1000 zo diia 12. novembra 2009.

Spravca fondu:

Ing. Alena Janatova

Na zaklade jednohlasného hlasovania pritomnych ¢lenov Spravnej rady fondu, na zasadnuti dia
25. oktdbra 2010, bola Ing. Alena Janatova zvolend za spravcu Inovaéného fondu n. f. na nové
trojro¢né funkéné obdobie.

Bratislava, februar 2012

Vypracovala : Ing. Alena Janatova
spravca fond



Inovacény fond n. f. Priloha &. 1
Mierova 19
827 15 Bratislava

Vyhodnotenie

plnenia projektov vyskumu a vyvoja podporovanych
zo zdrojov Inova¢ného fondu n. f. za rok 2011

Jednotlivé subjekty, ktorym bola poskytnuta ndvratnd finanénd vypomoc resp. schvalené
poskytnutie navratnej financnej vypomoci na rieSenie projektov v roku 2011, predlozili
vyhodnotenie plnenia projektov za rok 2011.

Bratislava, februar 2012
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PROJEKT C. 1

Nazov projektu: Inovacia technologie laserového zvarania absorpénych puzdier
na uskladnenie vyhoreného jadrového paliva

Organizacia riefiaca projekt: PRVA ZVARACSKA, a. s., Bratislava
Termin schvalenia poskytnutia podpory: 25. 10. 2010
Datum podpisania zmluvy ¢. 1/2010: 19. 11. 2010

Plnenie vyskumno-vyvojovej ¢asti projektu v roku 2011

Cielom vyskumnej casti projektu je inovacia technologickych postupov zvarania
nehrdzavejicich austenitickych bérom legovanych ocelovych plechov pevnolatkovym
laserovym lucom. V ramci tohto ciela bolo rieSenie v roku 2011 zamerané na vyskum
technologie laserového  zvéarania austenitickych  a feritickych  borom  legovanych
nehrdzavejicich oceli pomocou novej generacie vykonného vlaknového pevnolatkového laseru
typu YLR 4500 s vinovou dizkou 1,06 pm. Boli skimané vybrané vlastnosti zvarovych spojov
tychto oceli v zavislosti od percenta legovania borom a technologickych parametrov procesu
zvarania. Skimali sme aplika¢ne zaujimavé ocele s percentom legovania 1,35 a 1,50 hm %
boru pre hrabku plechu 3.6 mm s poziadavkami triedy A. Nehrdzavejuce ocele so zvySenym
obsahom B boli vyvinuté zo zakladnych austenitickych CrNi resp. CrNiMo kor6ziivzdornych
oceli (AISI 304, AISI 316) s vhodnou kor6éznou odolnost'ou. Pridavok 1,1% B do ocele AISI
304 zvysi absorpcnu schopnost’ ocele 3 - nasobne v porovnani s ocel'ou bez pridavku B.
Skupinu nehrdzavejicich oceli legovanych B vychadzajicu z konvencnej austenitickej ocele
AISI 304 pokryva norma ASTM AS887. Podl'a normy su ocele roztriedené do 8 skupin podla
obsahu B, ktory mdze byt v rozsahu 0,2 — 2,35 % hm. Kazda zo skupin sa deli na 2 triedy (A
aB) podla poziadaviek na mechanické vlastnosti, najvacsi rozdiel predstavuji hodnoty
vrubovej hiiZevnatosti. Vo vSeobecnosti plati, Ze produkty spadajice do triedy A s prisnej$imi
poziadavkami na mechanické vlastnosti, su vyrabané technoldgiou praskovej metalurgie, ktoré
umoziuju dosiahnut’ Struktiru s mensimi rovnomernejSie rozloZenymi boridickymi Casticami.
Produkty, ktoré poziadavkami na mechanické vlastnosti spadaji do triedy B su vyrdbané
konvenénou technoldgiou pracovania ingotov tvarnenim za tepla. Vldknové pevnolatkové lasery
s charakteristické vyrazne vysSou ucCinnostou premeny elektrickej energie na energiu
laserového luca, vysSou fokusovatelnostou, lepSou flexibilitou a stabilitou vystupnych
parametrov, ¢im vytvaraji nové podmienky pre realizaciu zvarovych spojov. Nové
technologické postupy budi vyuzité na rozSirenie sortimentu oceli v nadvéznosti aj na
zefektivnenie sériovej vyroby hexagonalnych absorpénych puzdier na uskladnenie vyhoreného
jadrového paliva, kde ofakavame zmenu konstrukcie absorpéného puzdra, zlacnenie vyroby
a zvySenie konkurencieschopnosti riesitel'skej organizacie.

V ramci vyskumno-vyvojovej €asti boli v roku 2011 rieSené nasledovné tlohy:

1) Vyskum technolégie zvarania nehrdzavejacich austenitickych oceli s percentom legovania
1,35 hm % boru pre hrubku plechu 3.6 mm.Vyskum technologie zvéarania bol realizovany
fokusovanym lu¢om pevnolatkového vldknového lasera s vinovou dizkou 1,06 pm. Ochranny
plyn hélium/argon. Zvéracia rychlost’ bola parametricky menena v troch urovniach 20, 40 a 60
mm/s. Experimenty boli realizované pri nasledovnych pociato¢nych teplotach vzorky: 20 °C, -
50 °C, -273 °C.

2) Technologicky postup zvarania nehrdzavejucich austenitickych oceli s percentom legovania
1,50 hm % boéru pre hrubku plechu 3.6 mm. Vyskum technologie zvarania bol realizovany
fokusovanym la¢om pevnolatkového vldknového lasera s vinovou dizkou 1,06 pm. Ochranny
plyn hélium/argon. Zvaracia rychlost’ bola parametricky menena v troch urovniach 20, 40 a 60



mm/s. Experimenty boli realizované pri nasledovnych pociatoénych teplotach vzorky: 20 °C, -
50 °C, -273 °C.

Priebezny komentar:

Vyhotovené zvary mali hladké povrchové formovanie bez nadmerného prevysSenia
s vytiahnutym korefiom. Na povrchu zvaru ani v koreni neboli pozorované ziadne necelistvosti
typu porov a trhlin. V Struktiure zvarov bolo mozné pozorovat' tri vyraznejSie oblasti (zvarovy
kov, hranicu stavenia a TOO). Struktura zvarového kovu pozostava z dendritov primarneho
austenitu s vyla¢enym boridickym eutektikom v medzidendritickych priestoroch. Hranica
stavenia pozostavala z austenitickych zfn s boridickymi ¢asticami, ktoré sa neroztavili pocas
zvérania asu obklopené nepravidelnymi utvarmi eutektika. Struktara TOO je tvorena
zékladnou austenitickou matricou s vyluc¢enymi boridickymi Casticami. V Casti TOO, ktora bola
pocas zvarania vyhriata na teploty bliziace sa k teplote solidu doslo k rastu austenitikych zfn
a boridickych castic (obr. 1).

Obr. 1 Mikrostruktura rozhrania zvarovy kov - TOO

Metalografické vyhodnocovanie kordézneho napadnutia preukézalo lokalizaciu napadnutia
prednostne vo vysokovyhriatej oblasti TOO a na hranici stavenia. Hibka napadnutia sa

Vv jednotlivych meranych miestach lisila aj o viac ako 400um (obr. 2). Z toho dévodu sme
vykonali meranie hibky napadnutia vo viacerych miestach. Vyraznejsie rozdiely v koréznom
napadnuti vzoriek zvarenych ré6znymi zvaracimi rychlostami nebol pozorovany (obr. 3).
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Obr. 2 Korozne napadnutia v jednotlivych rezoch vzorky zvaranej rychlostou 20 mm/s
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Obr. 3Priemernd hibka korézneho napadnutia vzoriek podchladenych v tekutom dustku zvaranych
roznymi rychlostami

Chemické analyzy boli vykonané semikvantitativne, t.j. neanalyzoval sa obsah B a C, a preto st
hodnoty posunuté k vy$§im koncentraciam. Pokial analyzujeme celt plochu materialu (t. j. do
vysledku sa zapocitava matrica aj boridy), tak dostavame typické hodnoty:

. . Si [hm. Cr [hm. Fe [hm. Ni [hm.
Miesto analyzy %] %] %] %]
AT 011 22.14 66,91 10,84
material
Zvarovy kov 0,31 22,90 64,72 12,07

Pri EDX analyze v jednotlivych bodoch ziskavame signal z objemu okolo 1 mikrometra. V tom
pripade zalezi na Struktiru v mieste merania (borid alebo kovova matrica) a tomu zodpoveda
zna¢ny rozptyl nameranych vysledkov.
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Ako vidiet' z obr. 4, v TOO v blizkosti zvaru sa nachadzaju su viaésie boridy, ktoré matricu
Vv okoli ochudobnia o chrém. V ich okoli sa pohybuje obsah chrému na urovni 14 — 15 %, ¢o je
ale vzhl'adom na vyS$Sie uvedené skuto¢nosti realne menej — mozno o 2 alebo 3 %. Obsah
chrému v matrici moze klesnut aj pod hodnotu 12 % a material prestdva byt odolny voci
kordzii. Vo zvarovom kove st ovel’a jemnejSie boridy, rozloZenie chrému je rovnomernejSie na
urovni 16-18 %, ¢o zabezpecuje primerant kor6znu odolnost’.

Zaverecné konstatovanie k vysledkom v roku 2011

ZvySovanie obsahu B v absorpénych materidloch zlepSuju ich tieniace vlastnosti, o umoZiluje
redukciu hribky a hmotnosti konstrukcie atym aj Gsporu nakladov. S rastom obsahu B
v nehrdzavejtcich oceliach dochadza k zhorSeniu kor6znej odolnosti zvarovych spojov.
Tepelnym zasahom zvaracieho rezimu dochadza vo vysokovyhriatej ¢asti TOO a na hranici
stavenia k ochudobnovaniu oblasti hranic zin o Cr difiznymi procesmi. Toto ochudobnenie nie
je kritické pre ocele s obsahom B do 1,35 % hm. zvarané s limitovanym mnozstvom vnesené¢ho
tepla. Pri vysSich obsahoch je nevyhnutné aplikovat’ reZim tepelného spracovania po zvarani za
ucelom homogenizacie rozloZenia prvkov. V pripade zvaranych konstrukcii pri vyrobe ktorych
nie je mozne pouzit' rezim dodatocného tepelného spracovania je potrebné optimalizovat
technologiu zvérania tak, aby sa v ¢o najvicse] miere potlacilo riziko nadmerne;j
precipitacie boridov. Skusky preukazali nasledujuce skuto¢nosti:

e Vo vysoko vyhriatej oblasti TOO doslo k zhrubnutiu boridickych ¢astic.

e ZvySenie rychlosti odvodu tepla odvodom tepla zdkladného materidlu zabezpecené jeho
intenzivnym podchladenim pred zvaranim nemali vyraznej$i vplyv na hibku korézneho
napadnutia zvarov. Vplyv podchladenia zvaraného materialu a tym aj intenzita odvodu tepla
Z miesta zvarania bola potlacend zhorSenou tepelnou vodivostou typickou pre austenitické
nehrdzavejice ocele.

e Priblizne rovnaka hibka napadnutia MKK vzoriek s réznou poéiato¢nou teplotou moze byt
preto spdsobend prepalom casti Cr spolocne s precipitaciou boridov.

Stav realizacie :

V predchadzajicom  roku rieSenia  bolo  postavené  experimentilne  pracovisko
S programovatel'nym 3D polohovacim systémom. Laserovd zvaracia hlavica so SoSovkovou
fokusaciou typu Precitech bola integrovand na Z suport portalu polohovacieho systému.



Fokusacna vzdialenost' hlavice je 230 mm. Vzorky na zvaranie boli pripravené z
nehrdzavejicich austenitickych borom legovanych ocelovych plechov hrubky 4,2 mm
S obsahom boéru 1,15 hm% a 1.25 hm%. Ako zvéraci zdroj pre experimenty bol pouzity laserovy
14¢ z vykonného vlaknového pevnolatkového laseru typu YLR 4500 s vinovou dizkou 1,06 pm.
Rozsah regulacie vykonu laserového luca bol od 1,2 do 5,1 kW. Pre dosiahnutie optimalnych
technologickych parametrov bola fokusacia luc¢a variabilna v rozmedzi +3 az -3 mm vzhl'adom
k povrchu vzorky. Vlastnosti zvarovych spojov boli vySetrované na makro a mikro $truktaru, na
pevnost’ v Smyku, elongaciu, a medzikristal'ovh koréziu. Boli dosiahnuté nasledovné vysledky:

a) Technologicky postup zvarania nehrdzavejucich austenitickych oceli s percentom legovania
1,1.35 hm% pre hrabku plechu 3,6 mm je nasledovny:

Vykon laserového 1Gca .........cccoeevvvvennieennenn. 3,8 kW

Rychlost’ zvarania ...........cccccevevereneenninnnn, 20,40 a60 mm/s
Fokusacia laserového 10¢a..........cooovuvvvveennnnnn. 0,0 mm

Prietok ochranného plynu..........c.ccccoeeevvennnn. 18 1/min/Argén
Spotreba el. energie .........cccevvevvevvcie e 12.6 KWh

Pociato¢na teplota vzorky..........cccceevveeiiiennnns 20 °C, -50 °C, -273 °C.

Z hladiska Struktirnych vlastnosti je zvarovy spoj nehrdzavejicich austenitickych oceli
s percentom legovania 1,35 hm% boéru celistvy s hladkym povrchovym formovanim,
rovnomerne vytiahnutym koreflom, a S pevnostou na urovni pevnosti zdkladného materilu.
Elongicia je vécsia ako 15 % na Styroch skiimanych vzorkach. Z hl'adiska medzikristal'ovej
korozie nebolo pozorované napadnutie zvarového spoja na medzikristalova koroziu. Uvedena
technoldgia umoznuje vyuzit vysoké rychlosti zvarania az do 60 mm/s, bez negativnych
metalurgickych vplyvov. St splnené vSetky podmienky pre nasadenie technoldgie do prevadzky
na servisné zvaranie.

b) Technologicky postup zvarania nehrdzavejtcich austenitickych oceli s percentom legovania
1,50 hm % boéru pre hrabku plechu 3,6 mm je nasledovny:

Vykon laserového 1G¢a ..........ccoevvviiinniennnenn. 3,59 kW

Rychlost’ zvarania ...........ccoceveeveeicnienennene 20,40 a 60 mm/s
Fokusacia laserového lica.........c..cccceevenennene -1.0 mm

Prietok ochranného plynu...........cccceveeneeee. 14 /min/Argén
Spotreba el. energie ..o, 13,8 kWh

Pociatocna teplota vzorky.......ccccocveverienennnene 20 °C, -50 °C, -273 °C.

Z hladiska Strukturnych vlastnosti je zvarovy spoj nehrdzavejucich austenitickych oceli
s percentom legovania 1,50 hm % boéru celistvy s hladkym povrchovym formovanim,
rovnomerne vytiahnutym koreflom, a S pevnostou na urovni pevnosti zdkladného materidlu.
Elongicia je vicsia ako 13 % na 6smych skimanych vzorkach. Z hl'adiska medzikristalovej
korozie bolo pozorované zna¢né kordzne napadnutie zvarového spoja na trovni az 250 um, ¢o
zatial’ prekracuje podmienky pre nasadenie do prevadzky.

Odbytové zabezpecenie:

V ramci zabezpecenia odbytu vysledkov inovaénych aktivit pripravujeme novy informaény
material v slovenskom, ruskom aanglickom jazyku o moznostiach zvarania hexagonalnych
absorpcénych puzdier z austenitickych nehrdzavejicich oceli s obsahom béru do 1,35 hm %
inovovanym zvéracim postupom. Boli realizované aj d’alsie technické rokovania s firmou Skoda
JS Plzen, sfirmou Atomenergoexport afirmou GNS o vyuziti novej technologie pre
dodavatel'ské servisné zvaranie.



8. Cerpanie finanénych prostriedkov na rieSenie projektu (roky podra zmluvy)
v roku 2010

- zo zdrojov IF n. f. — 20 000 EUR*
- Z vlastnych zdrojov — 20 000 EUR
v roku 2011

- zo zdrojov IF n. f. — 180 000 EUR

- Z vlastnych zdrojov— 180 000 EUR

(* 1. tranza 100 000 EUR bola poukazana Inovaénym fondom n. f. na tcet riesitel'a 24.11.2010, z tohto dévodu bola v roku 2010 na riesenie
projektu pouzita ¢iastka 20 000 EUR)

9. Prehlad o splacani istiny a drokov:

Nz’tzov‘projektu ‘ Splatky (EUR)
Inovacia teChHOIOgle (Termin splatenia pohl'addvky podl'a zmluvy je do 19.11.2014)
laserového zvarania

absorpénych puzdier na

uskladnenie vyhoreného 2010 2011 2012 2013 2014
jadrového paliva
Istina poskytnuta 200 000,00

200 000 EUR

Urok (2,00 %) 208,22 3523,31| 4000,00{ 4000,00 3 000,00




PROJEKT C.2

Nazov projektu: Vyskum a experimentalne overovanie efektivneho procesu splynovania orie
ntované na zdokonalovanie procesu finalnej technolégie splyifiovania a spracovania
procesného plynu

Organizicia riefiaca projekt: EVPU a. s., Nova Dubnica

Termin schvalenia poskytnutia podpory: 25. 10. 2010

Datum podpisania zmluvy ¢. 2/2010: 5. 11. 2010

Plnenie vyskumno — vyvojovej ¢asti projektu v roku 2011

5.1 Uvod

V roku 2005 ziadatel' predlozil Ziadost’ na Inova¢ny fond n. f. 0 finanéni vypomoc na rieSenie
projektu s nazvom ,,Analyza najnovSich metod zvySenia energetického zuzitkovania
komunalneho odpadu a névrh realizacie pilotnej technoldgie pre verenie v podmienkach SR,
v ramci ktorého bola navrhnutd nosna technolégia splyfiovania a S fiou suvisiace technologické
a strojné zariadenia).

Nasledne na tento projekt ziadatel’ riesil v projektu s nazvom ,,Vyskum a vyvoj komponentov
technologického komplexu splynovania KO — novej metoédy zhodnocovania KO konstrukéné
detaily splynovacicho reaktora, ktoré vyplynuli z uskuto¢nenych experimentov a problematiku
Cistenia procesné¢ho plynu. Su to technicky a technologicky vysoko naro¢né uzly. Vyriesila sa
funk¢na vzorka ako prototyp, v takmer poloprevadzkovom vyhotoveni na ktorej sa uskuto¢nujt
experimenty.

Predmetny projekt ,,Vyskum a experimentalne overovanie efektivneho procesu splynovania
orientované na zdokonalovanie procesu findlnej technoldgie splynovania a spracovania
procesného plynu ,, priamo nadvézuje na predchadzajtce rieSenia problematiky.

5.2 Technické parametre rieSeného problému

5.2.1 Predmetom rieSenia projektu je :

1. Etapa: Popis procesu  splynovania  prostrednictvom  matematického  modelu
stistavou rovnic, definujucich optimalizaciu procesnych parametrov.

2. Etapa: Charakterizacia vstupnych surovin — paliva (vyseparovaného redlneho komunalneho
odpadu, odpadovej biomasy a zmesové paliva).

3. Etapa: RieSenie procesu spalovania PP (Vv spal'ovacej komore resp. kotle) a vyuzitie tepelne;j
energie z procesu spal’ovania.

4. Etapa: Sledovanie kordézneho opotrebenie ziaromaterialov v procese splynovania KO
aspalovania PP a vplyv redukéného prostredia na kovové cCasti vo vnutri reaktora
a spal'ovacej komory (vplyv uhlika).

5. Etapa: Navrh materidlového rieSenia vymennika tepla a analyza koréznych procesov
v simulovanych podmienkach zariadenia.

5.2.2 Za obdobie rieSenia rieSitel’sky kolektiv realizoval tieto prace :
1. Etapa: v roku 2010
Popis procesu splynovania prostrednictvom matematického modelu sustavou rovnic,
definujtacich optimalizaciu procesnych parametrov.
Riesitel'sky kolektiv :
- zostavil ststavy kinetickych a termodynamickych rovnic popisujucich deje a reakcie
prebiehajice v splynovacom reaktore,
- navrhol experimentalne zariadenie, umoznujice zber presnych a reprodukovatel'nych
experimentalnych dat,



- uskuto¢nil 2 experimenty (¢.16 a ¢.17) na skiiSobnom zariadeni typu SR 0433,
- na zaklade detailného zberu aanalyzy parametrov pocas experimentov upravil
matematicky  popis  experimentalneho  splynovaciecho reaktora  postavené¢ho
Vv predchadzajicom rieSeni
V ramci rieSenia tejto etapy sa ziskali konStrukéné a procesné parametre pre
pokusné zariadenie splyflovania. Na zdklade nich je mozné naprogramovat’
procesy prebichajuce pocas splynovania v pokusnom splynovacom zariadeni
a meranim si overit naprogramované parametre. V ramci rieSenia sa popisali termicko-
chemické procesy na znamom a zlozenim stabilnom palive, drevnej Stiepke. Je to palivo,
ktoré nam posluzilo na prvy model kinetickych rovnic. Odpad, ktorého spracovanim sa
zaobera nas projekt je vd’aka premenlivému zlozeniu, zévislému od mnozstva faktorov, pre
prvé priblizenie mechanizmu kinetiky zna¢ne komplikovany. Z experimentov na Stiepke
sme ziskali subor potrebnych vstupnych udajov o zlozeni a mnoZstve jednotlivych
vystupujucich zloziek (vzorky zozbierané pocas experimentov) boli zanalyzované
v akreditovanom pracovisku — VURUP, a. s. Bratislava.

v roku 2011:

Pre ziskanie dopliujticich tdajov pre model reaktora sme uskutoCnili experiment ¢.18.
Vysledok prace sme publikovali v sthrnnej sprave ,Matematicky model reaktora na
splyfiovanie drevnej Stiepky*.

Po ukonceni prace s drevnou Stiepkou sme sa venovali splynovaniu komunélneho odpadu.
Z analyzy ziskanych vysledkov sme navrhli zmeny vo vedeni experimentov s cielom
maximalizovat’ energetickii vydatnost’” spracovaného paliva — odpadu. Pri vedeni
experimentov sme prihliadali aj na ¢o najvacsiu ustalenost’ procesov. Je potrebné zdoraznit’,
ze odpad sa svojou povahou nedd spracovavat v nezmenenej forme. Obsahuje znaéné
mnozstvo latok nesplynitelnych, alebo latok nevhodnych k splyiovaniu. Taktiez je vysoka
variabilita zloZenia odpadu v zévislosti od ro¢ného obdobia. Je teda potrebnd jeho
preduprava na separacnej linke. V priebehu r.2011 sme vySpecifikovali vhodné zariadenie
pre upravu odpadu na palivo (tzv. tuhé alternativne palivo - TAPI).

Stanovila sa ,,receptuira,, na optiméalne zlozenie uvedeného paliva. Takto namieSané palivo
(vo forme lisovanych brikiet aaj volne sypané) sa odskuaSalo v SR0433 v roznych
variantach z ktorych sa vybrala najvhodnejSia pre najefektivnesie (s najvysSou energetickou

cvwr

2. Etapa: v roku 2011

Charakterizacia vstupnych surovin — paliva ziskaného separaciou komunalneho odpadu.

Riesitel'sky kolektiv :

- uskuto¢nil druhovu analyzu redlneho KO,

- stanovil optimalnu zmes splynitelnych zloziek KO, stanovil vlastnosti a experimentalne
overil,

- spravil reSer§ dostupnych udajov a navrhol zakladné parametre a vykony pozadované pre
zostavenie separacnej linky,

- navrhol optimalne technologické postupy pri spracovani paliva (TAPI),

- ur¢il optimalne parametre splynovania paliva ( teploty v jednotlivych zénach, mnozstva
vzduchu, distribucia vzduchu, konstrukcia vzduchovych trysiek,



=

3. Etapa: v roku 2011

Riesenie procesu spalovania PP (v spalovacej komore resp. kotle) a vyuzitie tepelnej energie

Z procesu spal'ovania.

Riesitel'sky kolektiv:

- vySpecifikoval prevadzkové zariadenie na spalovanie vyrobeného procesného plynu (PP)
Vv dvoch alternativach (spal'ovacia komora a kotol na spalovanie procesného plynu),

- vyS$pecifikoval prevadzkové zariadenie na vyuzitie energie ziskanej spalenim PP v dvoch
variantoch (vymenniky tepla a turbina)

Stav realizacie

Materialovo-technické zabezpecenie, vyroba, montaz a ozivenie pre prototypoveé pracovisko
SR0433 realizované v predchadzajtcich rieSeniach bolo na zaklade skiisenosti z uskuto¢nenych
experimentov doplnené o konstrukéné upravy prototypu splynovacieho reaktora typ SR 0433,
pre experimentalne skisky a mechanické skusky funkénosti jednotlivych skupin, plnenie paliva,
homogenizécia paliva v reaktore, meranie hladiny paliva v reaktore. Dalej 0 vymenu meracich
a regulacnych prvkov na prototyp SR 0433, upravu riadiaceho SW, uprava ocel'ovej obsluzne;j
konStrukcie s ploSinami pre umiestnenie celého stiboru zariadenia, obstaranie a montaz
doplnkového vybavenia pre uskutoénenie experimentov, obstaranie a uprava paliva pre experimenty
Pre vSetky uvedené ipravy bola vypracovana konstrukéné a vyrobna dokumentacia,
konstrukéné skupiny boli vyrobené, namontované na prototyp SR0433 a odskusané.

V stcasnosti je rozpracovana konstrukéna dokumentacia prevadzkového splynovacieho reaktora
0 vykone 1 200 kg pripraveného paliva/hod .

Realizacia experimentov

Program experimentov:

€.16 Definované vyhriatie reaktora, definované zloZenie paliva, riadené udrZiavanie
oxidacnej zony, definovana regulacia vysky paliva v reaktore, riadené udrziavanie

teplotného profilu, analyza vzoriek vyrobeného procesného plynu, vyhodnotenie a archivovanie
nameranych udajov.



¢.17 Zmena spOsobu merania vysky paliva, zmena merania teplot v jednotlivych zonach.

¢. 18 Zmena v trvani experimentu — 14 dni, uprava konstrukcie homogeniza¢ného zariadenia,
upravena forma paliva.

€. 19 Zmena v sposobe vyhriatia reaktora, experiment 14 dni, zmena - pravidelné odoberanie

popola, zmena - doplnené elektrické ohrevy, upravené Cistenie plnenia
¢.20 Zmena - spdsob vedenia experimentu, zmena - meranie vysky hladiny paliva, zlepSenie

spolahlivosti, zmena — premenliva vySka hladiny, zmena — experiment bez
homogenizatora
¢.21 Zmena - stabilna aznizend vySka hladiny paliva, zmena — zvySend teplota

vystupujiuceho procesného plynu, zmena — distribiicie a mnoZzstva potrebného vzduchu
na proces, zmena — nova konstrukcia homogeniza¢ného zariadenia.

¢.22 Zmena — znizena vyska paliva v reaktore, zmena — forma a zlozenie paliva, zmena —
poloha popolového rostu, zmena — zvysSena teplota procesu aj vyrobeného plynu.

Po kazdom experimente - navrh korekcie experimentov v zavislosti od vysledkov

predchadzajticeho experimentu.

Odbytové zabezpecenie:
Projekt sa zaklada na vyskume avyvoji rozhodujucich komponentov navrhovaného
technologického celku pre spracovanie TKO, hlavne splynovacieho reaktora. Uz v minulosti
sa chladice PP ukazali ako nepotrebné a z d’al§ich pokusov sa vyradili.
Samotny prototyp pracoviska je stale v $tadiu dlhodobych sktsok a preto nie je predmetom
komeréného vyuzitia.
Dosiahnuté ¢iastkové vysledky v r. 2011 optimalizovali:
- prevadzkové teploty v jednotlivych zoénach prototypu SR0433,
- mnozstva a distribiciu spalovacieho vzduchu,
- spdsob odberu PP z reaktora,
- zloZenie a energeticku hodnotu PP,
zloZenie paliva vyrobeného z komunéalneho odpadu, tak aby bolo mozné vyrobeny PP
d’alej spracovat’.

Uvedené¢ vysledky davaji zaruku, ze vyvijand technolégia moédze zasadnym spdsobom
prispiet’ k zhodnocovaniu komunalneho odpadu. Predmetny prototyp splynovacieho reaktora
SR0433 predstavuje plnohodnotné zariadenie obmedzované len vykonom. Vykonovo je to
najmenSie zariadenia vrade zariadeni vyuZivajicich uvedeny spdsob spracovania
komunalneho odpadu. V stcasnosti je rozpracovana konStrukéna dokumentacia
prevadzkového splynovacieho reaktora o vykone 1 200 kg pripraveného paliva/hod.

O zariadenie prejavilo zdujem viacero subjektov, z roznych regionov Slovenska, ale aj zo
zahranicia, S umyslom vyuzivat’ ho po ukonceni vyvoja, v prevadzkovom prevedeni. Bude
potrebné analyzovat’ konkrétne idaje o zloZeni odpadov v lokalitach predpokladane;
inStalacie zariadenia a podl'a toho realizovat’ konkrétnu aplikéaciu.

Perspektivnym regionom, pre 1. inStalaciu, sa javi Trenciansky kraj. Tento stale zapasi

s akitnym kapacitnym nedostatkom skladok. Aj preto s kraji uvazuje so zriadenim novej
skladky komunalneho odpadu. Po uzavreti skladok komunalneho odpadu vo Sverepci a pri
Lednickych Rovniach, je odpad, ktory vyprodukuje Stvrt’ miliona obyvatel'ov, ukladany na
jedina funkénu skladku Lustek pri Dubnici nad Vdhom. T4 sa tak zaplia ovela rychlejie, nez
sa povodne predpokladalo. Kraj nema spal’oviu a ani sa v si¢asnosti neuvazuje s jej
vystavbou. Preto je v stiasnosti jedinou moznostou zneSkodnovania komunalneho odpadu
skladkovanie.



. Cerpanie finanénych prostriedkov na riefenie projektu:
v roku 2010

- zo zdrojov IF n. f. — 73 500 EUR”
- Z vlastnych zdrojov — 31500 EUR
v roku 2011

- 20 zdrojov IF n. f. — 251 464 EUR

- Z vlastnych zdrojov — 108 927 EUR

v roku 2012 bude poskytnutych
- 20 zdrojov IF n. f. — 171 500 EUR

- Z vlastnych zdrojov — 73 500EUR

(* 1. tranza 73 500,- EUR bola poukazana Inovaénym fondom n. f. na tdet riesitel’a diia 24.11.2010, z tohto dévodu bola v roku 2010 na
riesenie projektu pouzita Giastka 67 036,- EUR a z vlastnych zdrojov len 28 729,- EUR).

Prehlad o splacani istiny a urokov:

Vyskum Splatky (EUR)
a experimentalne (Termin splatenia pohl'adavky podla zmluvy je do 19. novembra 2014)

overovanie efektivneho
procesu splynovania
orientované na zdokona-
Povanie procesu finalnej 2010 2011 2012 2013 2014
technologie splynovania
a spracovania
procesného plynu

Istina 0 0 0 0| 490 000,00

Urok (2,00 %) 153,04| 5161,78| 8954,25| 9 800,00 8 672,33
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PROJEKT C. 3

Nazov projektu: Inovacia — vyvej obzvlast presnych polohovacich systémov
pre radioaktivne prostredie

Organizacia rieSiaca projekt: ZTS Vyskumno-vyvojovy ustav Kosice, a. s.
Termin schvalenia poskytnutia podpory: 03/2011 — 02/2012
Datum podpisania zmluvy ¢. 1/2011: 16. 05. 2011

Plnenie vyskumno — vyvojovej ¢asti projektu v roku 2011

V hodnotenom obdobi bol stav rieSenia projektu nasledovny:

1. Systém linearnych aktuatorov

Bol spracovany technicky navrh nového rieSenia s cielom zvysit' tuhost’ systému na Groven
vlastnej frekvencie > 50 Hz a upravit’ elektronicky systém pre aplikaciu v radioaktivnom
prostredi.

Spolo¢nym usilim s vyrobcom prevodovky sa podarilo vélenit axidlne lozisko do telesa
prevodovky a s japonskym vyrobcom gulickového vedenia sa podarilo vyvinat integrovany
modul gulickovej skrutky s naslednym vedenim skrutky v ramci jedného telesa. Tomu bola
prispdsobend celkova konStrukcia aktudtora, ¢im sa zvySila tuhost’ systému na pozadovani
hodnotu.

Elektronicky systém bolo potrebné komplexne prepracovat, kedze povodné senzory neboli do
radioaktivneho prostredia vhodné. Novy systém bol navrhnuty na baze resolvera a
elektromechanickych koncovych spinacov. Na uvedené rieSenia bola spracovana konstrukéna
dokumentacia, pricom tpravy elektroniky boli konzultované s odbornikmi v CERNe.

Uspesné vyrieenie tejto vyvojovej tilohy umoznilo riesitelovi predlozit do CERNu ponuku na
d’alSich 36 aktuatorov plne v stilade s poziadavkami CERNu.

2. Systém vackovych aktudtorov

U tohto systému bol spracovany technicky ndvrh umoziujuci skratenie pohonového retazca
upravou pruznej spojky a eliminiciou prirubového napojenia vackového hriadela na
prevodovku, ktord umoznilo zvySenie tuhosti loziskovania samotnej prevodovky
a jednotcelovd Uprava jej vystupnej priruby. To zarovenh umoznilo najst vhodné miesto
na uchytenie novych senzorov pre radioaktivne prostredie.

Nasledne bola rozpracovana konstrukéna dokumentacie aktuatora s ukoncenim etapy v 02/2012.

Stav realizacie :
Bola odoslana ponuka 02/2012 do CERNu.

Odbytové zabezpecenie: 5
Pripravuje sa zakazka 36 ks pre CERN, Zeneva.

Cerpanie finan¢nych prostriedkov na rieSenie projektu

v roku 2011
- o zdrojov IF n. f. — 68 000,- EUR
- z vlastnych zdrojov — 29 300,-EUR

V roku 2012 (planované)
- 20 zdrojov IF n. f. — 31 000,- EUR
- Z vlastnych zdrojov— 13 300,- EUR



9. Prehlad o splacani istiny a arokov:

Nazov projektu:
Inovacia — vyvoj
obzvlast’ presnych
polohovacich systémov

Splatky (EUR)
(Termin splatenia pohl'adavky podla zmluvy je do 16.maja 2015)

pre radioaktivne 2011 2012 2013 2014 2015
prostredie

Istina 99 000,00
Urok (2,0 %) 368,88 1824,15 1980,00 1 980,00 741,15
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PROJEKT C. 4

Nazov projektu: Priemyselny vyskum vyroby praskovej celulézy (mikrokryStalickej
celulézy) v spolo¢nosti BUKOZA INVEST, spol. s r.o.

Organizacia riefiaca projekt: BUKOZA INVEST, spol. s r.0.
Termin schvalenia poskytnutia podpory: 5. 10. 2011
Datum podpisania zmluvy ¢. 2/2011-NFV: 7. 11. 2011

Plnenie vyskumno — vyvojovej ¢asti projektu v roku 2011

V ramci plnenia vyskumno — vyvojovej Casti projektu sme v roku 2011 zacali s implementaciou

1. etapy, Popis procesu prania, zahustovania a suSenia z hladiska definovania optimalizacie

vyrobného procesu. Predmetnu etapu sme ponali komplexne a v kontexte celkovej optimalizacie

sme zadefinovali hodnoty faktorov ovplyvilujice vyrobny proces v naértnutych Stadiach.

Zadefinovanie tychto parametrov vo vel’kej miere zefektivni proces vyroby praskovej celuldzy.

Prva etapa ma teoreticky charakter, vac¢sina vykonavanych prac suvisela s tvorbou vyskumnych

elaboratov, pripravou podpornych dokumentov pre efektivnejSiu vyrobu a tvorbou vyskumnej

metodiky Vv spolupraci s akademickou podou. Vramci prvej etapy doSlo k naplneniu

Ciastkovych cielov — boli zadefinované hodnoty pre jednotlivé faktory v procese prania,

zahust'ovania a susenia, pricom sa jednalo o nasledujuce faktory:

- mnozstvo a kvalita pracej vody na parametre vystupného produktu

- moznosti recirkulacie pracej vody v technologickom procese, optimalizacia spotreby prace;j
vody

- kvalita a materialové prevedenie filtra¢nych sit a plachetiek

- Vplyv vystupnej suSiny zahustenej praskovej celul6zy na vstupe do granula¢ného zariadenia

- vplyv velkosti granulovaného substratu praskovej celuldézy na proces susenia

V kontexte inovacie vyrobnej linky v §tadiu suSenia budl urcujacimi faktormi najma:
- teplota suSiaceho média

- teplota suSenia

- suSiaca krivka

- optimalizacia vsadzky granulatu do suSiarne

- optimalizacia spotreby tepla v procese susenia

Zaciatkom roka 2012 sme zacali pracovat na 2. etape projektu, Charakterizacia vstupnych
surovin v kontexte vplyvu na vysledni pridani hodnotu produktu. V tomto roku mame
naplanované dalSie etapy projektu, kde budii priamo uplatiované teoretické poznatky
a nastavime, resp.: zoptimalizujeme vyrobu v jednotlivych procesoch podla zadefinovanych
hodn6t faktorov.

Stav realizacie:

Uspesne bola zrealizovana prva etapa, Popis procesu prania, zahustovania a susenia z hl'adiska
definovania optimalizacie vyrobného procesu, kde mame vystupy, ktoré posluZzia pre realizaciu
d’alSich etap predmetného projektu. V aktudlnom obdobi implementujeme 2. etapu, pricom sa
postupne pripravujeme na hlavna etapu vyskumno-vyvojového projektu, ktorou je
prispésobenie pracio-susSiaceho zariadenia vyrobnej linke.



7. Odbytové zabezpecenie:
Hlavnym odbytovym teritoriom je Slovenska republika a Ceské republika. Mame rozpracované
obchodné rokovania s d’alSimi krajinami Eurdpskej tnie a taktiez dzijskymi krajinami.
Prebiehaju pribezné rokovania o dodani skuSobnych a testovacich vzoriek. Tieto zasleme az po
zapracovani pracio-susSiaceho zariadenia do vyrobnej linky.

8. Cerpanie finan¢nych prostriedkov na rieSenie projektu
v roku 2011
- zozdrojovIFn.f.— 170000,- EUR
- Zvlastnych zdrojov — 90 000,- EUR

v roku 2012 (planované)
- zozdrojov IF n. f.— 150 000,- EUR
- Zvlastnych zdrojov — 60 000,- EUR

V roku 2013 (planované)
- zozdrojov IF n. f.— 150 000,- EUR
-z vlastnych zdrojov — 60 000,- EUR

9. Prehlad o splacani istiny a Grokov:

Nazov projektu: Priemyselny Splatky (EUR)
vyskum vyroby praskovej
celulozy (mikrokrystalickej
celulézy) v spolo¢nosti

(Termin splatenia pohl'adavky podla zmluvy je do 7. novembra 2015)

BUKOZA INVEST, spol. 2011 2012 2013 2014 2015
S. I.0.
Istina 470 000,00

Urok (2,0 %) 363,29| 564590 864590 940000 8009,32
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Pricha €. 3
Auditorska sprava.PL

Pohl'adavka Inova¢ného fondu n. f. po lehote splatnosti

Pohl'adavka Inova¢ného fondu n. f. vznikla este v obdobi posobenia Nadacie na podporu technickej
politiky: Ide o pohladavku voci spolo¢nosti Zavody tazkého strojarstva Dubnica nad Vahom,
akciova spolo¢nost’ v konkurze, so sidlom 018 41 Dubnica nad Vahom, ICO: 36011 708.
Pohladavka je uplatnena v ramci konkurzného konania.

Podl'a pisomnej spravy spravcu konkurznej podstaty JUDr. Vojtecha Agnera (z 22. februara 2010
a zo 7. januara 2011), konkurzné konanie vedené Krajskym siidom v Bratislave, ¢. k. 6 K 264/98,
na majetok upadcu nadalej prebicha ato vzhladom na nizSie uvedené skutocnosti: Pretoze
pred vyhlasenim konkurzného konania na majetok upadcu bola prevazna Cast majetku upadcu
prevedend zmluvami na ZTS — Dubnica nad Vahom plus, a. s., podal spravca konkurznej podstaty
zalobu o odporovatelnost’ pravnych tkonov vo&i odporcovi ZTS — Dubnica nad Vahom plus,
v zmysle ktorej sa domaha urcenia, Ze pravne ukony, ktorymi upadca pred vyhlasenim konkurzu
previedol na ZTS — Dubnica nad Vihom plus, podstatni ¢ast majetku, st voéi konkurznym
veritel'om neucinné a majetok sa vracia do konkurznej podstaty.

Podl'a poslednej pisomnej spravy spraveu konkurznej podstaty JUDr. Vojtecha Agnera,
z 10. januara 2012:

,»Stale prebieha siidne konanie o odporovatel'nost’ pravnych ukonov, ktoré je vedené proti odporcovi
— JUDr. Danica BiroSova, spravkyia konkurznej podstaty ipadcu ZTS — Dubnica nad Vahom plus,
a. s. v konkurze, so sidlom Areal ZTS &. 924, 018 41 Dubnica nad Vahom, ICO 36 295 191 (dalej
ako ,,ZTS — Dubnica nad Vahom plus®) prvostupiiovy sud rozhodol v neprospech odporcu, ktory
nasledne podal odvolanie a vec bola postipena na rozhodnutie NajvysSiemu sidu Slovenskej
republiky. Nakolko vSak medzi¢asom bol na majetok tpadcu ZTS-Dubnica nad Vadhom plus
vyhlaseny konkurz a JUDr. Danica BiroSova ako spravkyna konkurznej podstaty upadcu ZTS-
Dubnica nad Vahom plus nevyjadrila suhlas s pokracovanim tohto sudneho konania, je sudne
konanie prerusené. Medzi¢asom v ramci konkurzu vyhlaseného na majetok upadcu ZTS-Dubnica
nad Vahom plus bola schvalena konecna sprava a nadobudlo pravoplatnost’ rozvrhové uznesenie.
Ako spravca konkurznej podstaty Upadcu som v nadviznosti na uvedené poziadal Najvyssi sud
Slovenskej republiky, aby vyzval spravkynu konkurznej podstaty ipadcu ZTS-Dubnica nad Vahom
plus 0 udelenie sthlasu s pokra¢ovanim predmetného sudneho konania. Zaroveni som poziadal
0 udelenie suhlasu s pokracovanim predmetného stdneho konania aj samotnti JUDr. Danicu
BiroSovua*.
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Navrh rozpo¢tu Inovaéného fondu n. f. na rok 2012

Zdroje (EUR) Vydavky (EUR)
» Bezny ucet (k 31. 12.2011) 702 831 * Projekty na zdklade verejnej sitaze vypisanej 352 500
v roku 2010 a 2011 (zmluvy 2/2010 tretia tranza
» Pohladavky IF n. f. 232 357" 1/2011 a 2/2011 druhé tranze)
= Uroky 35081 = Nové projekty ktoré budt podporené v roku 2012 346 750
z toho: z bankovych uctov 1 000
Z pohl'adavok IF n. f. 34 081 = SpravaIF n. f. 10 000
Z toho: vedenie uctovnictva 1200
naklady na stdne spory 2 000
spravne poplatky a dane 1000
naklady na cestovné 1500
vypisanie verejnej sutaze 700
repre fond 500
materidlové naklady 1 000
odmeny hodnotitel'om projektov 700
rezerva 1400
Spolu 970 269 Spolu 711 250
Nerozdelené zdroje 259 019

Poznamka:
Rozpocet neuvazuje s dlhodobo vyméhanou pohladavkou dlznika ZTS, §.p., Dubnica nad Vahom.
Predpoklada splatenie pohl'adavky fondu dlznikom PRVA ZVARACSKA a. s., Bratislava vo vyske 232 357,43 EUR do 15. 12. 2012)

Vypracovala: Ing. Alena Janatova
spravca Inova¢ného fondu n. f.




