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Vynos
strojirenstvi a elektrotech-
lhu je vynos federélniho'mi-
2/1987, kterym se vyddva

ede
iky &. 4 /2& /1989, jim? se m&ni a dop

ﬁisterstva vieobecného strojirenstvi é.
{ zatazenych pro utely dichodového za-

rélniho ministerstva hutnictvi,

esortn{ seznam zaméstndn
2 11. pracovni kategorie ve zvlastnich pfipadech

--——--—.———-—-—_—-——-—_-,——_.———_-_-___—_

" Federadlni ministerstvo hutnictvi, strojirenstvi & elektrotechni-

k. ky podle & 17 odst. 2z zékona €. 100/1988 Sb.
dohodé s federdlnim ministerstvem préce a socidlnich

a socidlniho zabez-

£ petendi, Vv
P . v
2 véci a uUstfednim vyborem Odborového svazu pracovniku kovoprumys-

¥ 1y meni a doplhuje ve zndni pFilohy tohoto vynosu vynos federdl-

niho minicterstve vieobecneho strojirenstvi €. 2/1987, kterym se

: vyddvd resortn{ seznam zaméstndni zafaz
pracovn{ kategorie ve zvldstnich

enych pro u&ely dbchodo-

vého zabezpeceni do I. =2 It.
ptipadech (registrovédn v tdstce 26/1987) takto:

1/ Zam&stnén{ uvedend v priloze tohoto vynosu se hodnotf pro

Gtely dichodoveého zabezpelenfi jako zaméstnédni v I. pracovn{

kategorii od pofdtku jejich prokézaného vikonu.  —
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‘.acovéni kovovych
fvyrob& specidlni techniky

eléf 01 Hizeni a obsluhs sé&zeciho, odpi-
chovaciho nebo licfho jefdbu

u pec{ ve vyrob& kovovych slitin
pro specidlni techniku; kontrola
a méfen{ tekutého kovu po dobu
tavby a odléviani.

02 Obsluha pec{ pfi taveni kovovych
slitin, v&etné& rufniho sdézeni pli
vyrob& specidlni{ techniky.

03 Pripreva pénvi k odlévani, jejich
gisténf, vymazdvdni, =sufenf & ohlev
a odchyt tekuté oceli, stahovani
strusky a odlévédni z pénvi ve vyro-
bg& specidlni{ techniky.

celdrne 01 Cidén{ & odstrafiovdni povrchovych
‘ : vad pneumatickymi kladivy a vypa-
lovédn! trhlin ublikovymi elektro-
dami na ingotech, téZ za tepla
v oceldrenském prostfedi prFi vyrobe
specidlni techniky.

01 Strojni s ruént eroba forem a ja-
der pro odlévéani kovovych slitin
ve vyrobé& specidlni techniky.

‘gk'y' delnfk 01 Vytloukdni odlitkd ze specidlnich
.{ kovovych slitin z piskovych forem
téZ2 za tepla na licim poli.

C2 Tryskdni velkych nebo &lenitych
odlitkd specidlni{ techniky uvnitf
-komorového tryskafe plfi pouZitfs
skafandru.
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Odsekdvdni & odbruSovdni zbytko
ngdlitkd pneumatickymi kladivy
nebo bruskami u velkych nebo ¢le-
nitych odlitkl z kovovych slitin
pti vyrobé& specidlni techniky.

Strojnf a rutni vyroba forem a ja-
der pro odlévédni kovovych slitin
ve vyrobé specidlni techniky.

Bourdni{ & oprava Zd4ruvzdornych
vyzdivek uvnitf pece a pénvi pti
vyrobé specidlni techniky.

Obsluha pece, pfeprava, chfev a
stfihanid polotovaru legovanych oce-

li ve vyrobé spec1é1ni technlky

Kovédn{ na bucharech a kovacfich li-
sech té? ru&ni v kovadtfském prosttle-
di a kovl za tepla ve vyrobé spe-
cidln! techniky.

Odlévéni kovovych slitin do forem
a manipulace s pédnvemi pfi odlévani
vyrobkd speciélnf{ techniky.

Opravy a Udr2ba plredehidtych velko-
rozmé&rnych nebo #lenitych odlitkd
kovovych slitin svafenim a vypalo-
vanim uhlikovymi elektrodami ve vy-
robé specidlni technilky.

Odpslovdni ndlitkd a dprava tvaru
odlitkd 2z kovovych slitin plamenem
ve vyrobé specidlni techniky.

Oprava a ddriba ve vyrob& a zpraco-
vadni kovovych slitin pfi vyrobé
specidlni techniky

Oprave a 4drZba ve vyrob& a zpracovéa-
ni kovovych slitin pti vyrobé spe-
cidlni techniky.

Technickd kontrols prib&hu tavby a
odlévéni{ p¥i vyrob& kovovych slitin.

Rizeni vyroby a GdrZby pfi vyrobé
specialni techniky.
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Pfteprava vykovkl ze speciélnich
legovanych ocelf na kovaci teplo-
tu od kovacich agregétd do vozo-
vych 2ihacfch pecf{, ukléddn{ vsi:
ky se zabezpefovdnim vykovkl prot
deformaci /poklédéni, klinovéni/
aZ do naplné&ni kapacity pece

/cce 50 t/. Rutn{ regulace hotdkd

‘?ihsc!i pece /30-40 hotdkl/ za Gte

lem dodrieni pFfedepsaného technol
gického postupu 2fhéni. Vyklédani
vyZihané vsdzky védzdnim na voze p
ce Bfi vyklédaci tepleotd /200 azZ
300°C/. Zakléddént teplych ingot(
z vygokolegované oceli /700 a?
1000°C/ do vozovych oh¥{vacich pe
ci, obsluha ohfivacich peci podle
pfedepsaného technologického post
pu na kovaci teplotu.

f?ofese PoZdrnik z povoldni v popisu pracovni &innpsti
e ménl u vynosu FMPSV &fsle z /11/2-459/77-7703/ na




